Seite 358 - Nummer 13 - Holz-Zentralblatt

Holzhandwerk

Freitag, 28. Mérz 2008

»(Geschaftsprinzip Wertigkeit« seit vier Generationen

Schreinerei Katz setzt auf hochmoderne Produktion - individuelle Fertigung auf hohem Niveau

Wie fiir eine erfolgreiche Schachpartie unabdingbar, fithrt auch
Schreinermeister Bernd Katz sein Unternehmen im pféilzischen
Freinsheim nach einem strategischen Plan. Dieser ist als ldn-
gerfristiges Geschiftsziel ausgerichtet und wird von grundsétz-
lichen Positionselementen und Wertvorstellungen bestimmt.

as haben bereits sein Vater und
GroRvater so gehandhabt, und
auch seine Tochter Petra -
selbst Schreinermeisterin —, die dem-
ndchst in 4. Generation die 1925 ge-
griindete Schreinerei {ibernehmen wird,
handelt nach den gleichen WertmaRst&-
ben
Eine Wertekultur im Generationen-
vertrag sozusagen, die bei den Katz’
System hat. Die komplette Familie iden-
tifiziert sich mit der Schreinerei - und
die acht Mitarbeiter, zum Teil bereits
iiber 10 und 20 Jahre im Betrieb, ma-
chen ihre Arbeit nach denselben
Grundsdtzen mit dem Oberbegriff
,Qualitdt“. GleichermaBen ist die
Werkstatt mit Maschinen ausgestattet,
die den geprigten Stellenwert noch un-
terstreichen.

Moderner Maschinenpark

Dieses ,,Geschiftsgebaren hat der
Schreinerei Katz einen vorziiglichen
Ruf in der ganzen Region eingebracht.

Maschinen fehlen. Und Wohnungsbau-
gesellschaften werten vorzugsweise ihre
Héuser mit besonderen Holzklappla-
den von Bernd Katz auf, die sich als
,Spezialitidt des Hauses* herumgespro-
chen haben. Auerdem werden spora-
disch noch Haustiiren sowie Holzfens-
ter hergestellt.

Zum Qualitédtsverstdndnis der Schrei-
nerei Katz gehort gleichermallen eine
grolBe Fertigungstiefe mit derzeit gut
95 %. Als ,Technikverriickter Schrei-
nermeister (Eigenanalyse Bernd Katz)
wurde bereits vor 40 Jahren mit der ers-
ten liegenden Plattenzuschnittsdge ge-
arbeitet (Holzma) und peu a peu fiir die
komplette Plattenbearbeitung mit Kan-
tenanleimmaschine (Ott), Korpuspresse
und einem Breitbandschleifautomaten
(SCM ,Sandya 10S“ mit Epics-Schleif-
schuh) ergénzt.

Der Einstieg in die CNC-Bearbeitung
erfolgte vor 15 Jahren, um auf der Héhe
der Zeit zu sein. Und heute gehort
das  Morbidelli-Bearbeitungszentrum
»Author 510 quasi schon zum ,tig-

Auch heute noch macht Schreinermeisterin Petra Katz ihre Gestaltungsvorschldge
mit kolorierten Handskizzen, , weil diese emotionaler wirken™.

Bei Privatkunden fiir den Innenausbau
ebenso wie im Objektgeschift, wenn
Krankenhéuser, Altenheime und Kin-
dergédrten mit Mobeln eingerichtet wer-
den. Einen hohen Stellenwert nimmt
mittlerweile zudem der Ausbau von La-
dengeschiften ein wie auch die Zuar-
beiten an Kollegen. Diese lassen hier
gerne  CNC-Bearbeitungen machen

oder Freiformteile sowie kompliziertere
Werkstiicke mit beispielsweise ver-
schiedenen Winkelgraden anfertigen,
wenn ihnen dazu die entsprechenden

o

lichen Brot“. Fiir die Massivholz-
bearbeitung wurde ebenfalls entspre-
chend aufgeriistet mit Vielblattsége,
Vierseiter, Fenstermaschine sowie
Dickte/Abrichte.

Jiingste Investitionen
zahlen sich bereits aus

,Ich bin Perfektionist und deshalb
haben wir uns jetzt zwei Filetstiicke fiir
die Werkstatt zugelegt” so die Begriin-
dung von Schreinermeister Katz fiir den

—

Schreinermeisterin Petra Katz ist von

Kauf einer neuen Hochleistungs-For-
matkreissdge und einer Schwenkspin-
delfrdsmaschine, die unldngst in Betrieb
genommen wurden. In kiirzester Zeit
hat sich auch Tochter Petra, die in der
Werkstatt tédglich aktiv mitarbeitet, von
der Begeisterung ihres Vaters anstecken
lassen, weil ,,die paar Euro mehr im Ma-
schinenpreis sich schnell bezahlt ge-
macht haben®.

In erster Linie ist damit der so ge-
nannte Fullsupport der Formatkreissé-
ge gemeint (SCM ,,SI 6500 L’invicibi-
le“). Dieser neuartige Besdumrahmen
ist in beide Richtungen schwenkbar fiir
alle vorkommenden Winkelschnitte im
Bereich von +50° bis —-50°. Uber ein
Magnetstreifen-System wird die fiir den
jeweiligen Winkel erforderliche Positi-
on des Besdumrahmens und der An-
schldge ermittelt — sowohl die Winkel-
stellungen des Rahmens als auch die der
Klappanschldge am Léngsanschlag er-
scheinen dann auf dem LCD-Grafikdis-
play.

Danach kann dann die fehlerfreie
MaRermittlung fiir den Schnitt erfolgen.
Ebenso gefillt der Bedienkomfort der
Sédge {iber die ,Easy“-Steuerung am
Bildschirm im oben liegenden Schalt-
pult. Die gewiinschten Schnitt- und
WinkelmaRe werden nur noch im Dia-
logfeld eingetippt, das Programm er-
rechnet alle Lidngen- und Winkelkor-
rekturen automatisch. Die neuen Mafle
konnen dann abgelesen werden, was
sogar im komplexen Schifterschnittbe-
reich ein fehlerfreies Zuschneiden ga-
rantiert.

Ferner verwaltet die Steuerung den
motorisch  verstellbaren Parallelan-
schlag sowie die automatische Einstel-
lung des Vorritzsdgeblatts. ,,Dank Full-
support sowie der hoch prézisen Ségen-
wagenfithrung aus gehértetem, bogen-
formig geschliffenen Stahl mit hoher
Laufgenauigkeit von 0,05 mm auf die
gesamte Linge konnen wir jetzt auf der
Formatkreissdge alle Feinarbeiten ma-
chen, wo es auf Prizision und ausriss-
freiem Schnitt ankommt“, so die ambi-
tionierte Schreinermeisterin.

Ins gleiche Horn stoRen gleichfalls
die Mitarbeiter bei der zweiten neuen
Maschine, einer Schwenkspindelfridse
(,,T150 Class*, ebenfalls von SCM). Vor
allem die wechselbare Werkzeugspindel
mit ISO-40-Schnellwechselsystem und
fest montiertem Werkzeugsatz wird als
klarer Vorteil gesehen, weil jetzt alle Ar-
beitsgidnge dem gleichen Werkzeug zu-
geordnet und dann abgespeichert wer-
den konnen. Somit entfdllt das erneute
Riisten und auch die Wiederholgenau-
igkeit ist stdndig gewdhrleistet, was na-
tlirlich die Frédsarbeiten ungemein er-
leichtert — einschlieBlich Falschpositio-
nierungen ausgeschlossen.

Bei dieser Tischfrdse reicht der
Schwenkbereich der Frédsspindel von
+45° bis -10°. Mit der automatischen
Verstellung der flinf Achsen am
schwenkbaren Bedienpult sowie der
elektronischen Steuerung ,Easy“ wer-
den die wichtigsten Maschinenfunktio-
nen schnell und prézise eingestellt. Al-

l/':

.

Die komplette Familie mit Anja Karius (2.v.1), Ulrike Katz (3.v.l.), Schreinermeiste-
rin Petra Katz (4.v.l.) und Schreinermeister Bernd Katz (5.v.l.) identifiziert sich mit
der Schreinerei — und die acht Mitarbeiter, zum Teil bereits tiber 10 und 20 Jahre
im Betrieb, machen ihre Arbeit nach denselben Grundsdtzen mit dem Oberbegriff
»Qualitat". Fotos: R. Bartl

Verkaufsraum einer Genossenschaft mit Empfangsbereich und Schreibtischarbeits-
platzen.

so, die Hohe und Schwenkung der
Spindelachse, der gesamte Frasanschlag
in Bezug zum Werkzeugdurchmesser
sowie die Einlaufbacke fiir die ge-
wiinschte Materialabnahme, des Weite-
ren die Einstellung der Tischeinlage
und der Spindeldrehzahl.

Sogar die zuvor erwédhnten Holz-
klappldden erhalten mit der neuen
Tischfrédse ein besonderes Finish: Nach
dem Zusammenbau werden die Ldden
fiir eine einheitliche AuRenkontur sorg-
sam umfahren, damit alle Winkel, Run-

dungen sowie die MaRgenauigkeit per-
fekt stimmen.

,Nichts ist gleich, und schon gar
nicht bei einer individuellen Fertigung
auf hochstem Niveau“ — dieser Leitsatz
der Schreinerei Katz auf das eingangs
erwéhnte Schachspiel iibertragen wiir-
de dort bedeuten, Strategie und Spiel-
filhrung sind die Basis fiir den Erfolg.
Fiir die erfolgreiche Positionierung ih-
res Unternehmens setzen die Katz’ auf
einen erstklassigen Maschinenpark.

Rudolf Bartl

Die gewitinschten Schnitt- und WinkelmafRe werden nur noch im Dialogfeld einge-
tippt, das Programm errechnet anschlieBende alle Langen- und Winkelkorrekturen
automatisch.

Mit der automatischen Verstellung der fliinf Achsen am schwenkbaren Bedienpult
sowie der elektronischen Steuerung ,Easy” werden die wichtigsten Maschinen-
funktionen schnell und prézise eingestellt.

der Vielseitigkeit des Besdumrahmens
.S1 6500 Linvicibile" vollauf begeistert.



